
Produktionslenkung
Fltertext: 

Merkmale Methoden
Pos 
Nr

Prozess /
Arbeitsgang

Vorrichtung / Maschine / 
Tool

Nr Produkt Prozess Klass. bes. 
Merkmale

Spezifi. / 
Toleranzen

Bewertung / 
Prüfsystem

Stpb. / 
Zyklus

Lenkung Reaktionsplan

10 Prüfung der 
Zeichnungsmaße 

 Stanze-58-AXV 10 Durchmess
er Ø14 mm

KC  key 
control

14.000 mm; 
14.100 mm; 
13.900 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend K 
Produktionsüberwac
hung nach Maßgabe

30 Durchmess
er Ø10 mm

KC  key 
control

10.000 mm; 
10.110 mm; 
9.910 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend N 
Nachjustierung der 
Maschine
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10 Prüfung der 
Zeichnungsmaße 

 Stanze-58-AXV 40 Flanschhöh
e 2,55 mm

SC  significant 2.550 mm; 
2.650 mm; 
2.450 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend B 
Keine Freigabe 
Fertigungslos, 
Ausfallanalyse 
durchführen und 
Korrekturmaßnahme
n einleiten.
AFG Prüfung 
wiederholen.

50 DEL-001 KC  key 
control

 1   attributiv J 
ohne weitere 
Maßnahmen

60 Temperatur    1   attributiv C 
Ausfallteile 
kennzeichnen, bei 
Überschreitung der 
Zielwerte Sperren 
Fertigungslos,
Ausfallanalyse 
durchführen und 
Korrekturmaßnahme
n einleiten.

40 Durchlaufprüfung  Control Gate 83 100 DEL-001 KC  key 
control

 1   attributiv  

110 Baugruppe
, defekt.

   1   attributiv  

120 Verwindung   PS 88 
Geometrische 
Messung 
(dynamisch)

1   attributiv  
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50 MFU  Messautomat 3 10 Durchmess
er Ø14 mm

KC  key 
control

14.000 mm; 
14.100 mm; 
13.900 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend  

30 Durchmess
er Ø10 mm

KC  key 
control

10.000 mm; 
10.110 mm; 
9.910 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend N 
Nachjustierung der 
Maschine

40 Flanschhöh
e 2,55 mm

SC  significant 2.550 mm; 
2.650 mm; 
2.450 mm

MS-142 
Mitutoyo 
Meßschieber

3  JEDE 
SCHICHT 

messend  
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