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Uberblick

Situationsbeschreibung:

Einrichtung eines Prifauftrages, Prufung und
Ergebnisauswertung anhand eines Prufplans mit
attributiven und Fehlermerkmalen.



Aussagen zum Thema

/" \ [ . In PDAP7 werden zwei Arten von Prufplanen unterschieden, die
Familienpriifplane und die Teileprifplane

I;"‘ Priifplanung

\ » Priifauftrage bestimmen die Durchfiihrung der Priafungen anhand der
Bedingungen, die im Prifplan hinterlegt sind

' Priifauftridge

» Aus den Prufauftragen werden die Prufungen durchgefuhrt. Deren
Messergebnisse bilden die Grundlage fur Auswertungen und statistische

/ Priifungen Analysen der Qualitatslage in den Fertigungsprozessen.



Aufbau der Prifpléne in PDAP7

Teileprtfplan fur ein einzelnes Erzeugnis

Familienprufplan fur eine oder mehrere
Produktgruppen

Jeder Prifauftrag basiert auf der Position
innerhalb eines Prifplans und muss je
nach vorgegebenem Prifzyklus zu
bestimmten Zeiten abgearbeitet werden.

In den Prufpositionen werden die
einzelnen Prufanweisungen zu Fehlern
und Merkmalen definiert.

Diese sind spater nach vorgegebener
Reihenfolge (teile- oder merkmal-
bezogen) abzuprifen.

Dies geschieht anhand von
Prifauftragen, die fur die einzelnen
Arbeitsstationen eingerichtet werden.
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Merkmalliste der Priufposition

. Die PDAP 7 Beispieldatenbank enthalt den Familienprtfplan BU 100

. Dieser enthalt eine Prufposition mit Merkmalliste, um die Prtfung der Zeichnungsmal3e
von Buchsen durchzufuhren.
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Prufanweisungen der Prufposition

. Die Art und Weise, mit welchem Prifmittel, mit welcher Stichprobengrél3e und in welcher
Reihenfolge ein Merkmal zu prifen ist, wird Gber die Prifanweisung festgelegt, die zu
jedem Merkmal in der Liste existiert.
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Priifung der Zeichnungsmale

%> Priifplan Priifanweisung

Datenblatt | Bemerkungen |

Prifanweisungen der aktuellen Position I Unterfehler anzeig: Nr. |020
D Piifatt [MessendePrifing [~ Dokumentationspflichtig

Mllutoyo Melschie Priifmerkmal

Mitutoyo MeBschig Merkmalhummer |Durchmesser @18 mm |
55 mm [M df‘-lmd” N Mitutoyo MeBschig Bezeichnung |Durchmesser 318 mm (aussen)

n, allgemein
atzer, allgemein N Prifmittel

ligemein g Priifmittel |Mitutoyo MeRschieber

Messbereich | Messbereich

Priffanweisung

Priifscharfe

Stichprobengrole 5 [T 100% Priifung Erlediger | FP -
Priifzyklus | JEDE SCHICHT - Ort der Priifung | SP/ si -
nach Kavitaten |~ Reaktionsplan -

am 01.01.1994 00:00
ncdert am 07.09.2007 09:12 n Jessenlenz GmbH




Liste der Prifauftrdge an den Arbeitsstationen

. Uber die Liste der Priifauftrage werden die Prifauftrage fur die jeweiligen
Arbeitsstationen eingerichtet.

. Diese kdnnen dann von den Prifern wie vorgegeben abgearbeitet werden.

@» Liste Priifauftrage: M11-13, Hebel, Umlenkhebel klein
B Fiter

Machste Prufung | Priifplantr. Produktgruppe

bereit kM anuell

hd

>
O\ Priifen '_ﬁ: Neuen Prifauftrag anlegen Prifauftrag andern E Prifauftrag paugieren [l Schliefen

Die Arbeitsstationen werden in den lokalen Einstellungen der Clients eingerichtet — siehe
Teil 1 dieser Reihe - PDAP7_Learning_First_Time_Started_01




Anlegen eines Prifauftrages

. Die grun hinterlegten Pflichtfelder sind beim Anlegen erforderlich.

. Die Ubrigen Felder, z.B. die Prufposition, kbnnen vom Prufer aktuell vor jeder Prifung
bestimmt werden, sofern diese nicht vorgegeben werden.
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Starten eines Prufauftrages

. Start der Prufung Uber die Schaltflache ,Prufen”.
. Es erscheint eine Checkliste, die nochmal alle Bedingungen abprift
Bei diesem Beispiel: Hier muss noch das Erzeugnis gewahlt werden

fiir Arbeitsstation | Messtisch 1 - m Fitter
Nachste Prifung -

Manuell
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Ablauf eines Prufauftrages

. Der Prufablauf ist hier komplett Gber den Prifplan vorgegeben.

. Es erscheinen nach Eingabe aller Werte zu einem Merkmal automatisch die n&chsten
Eingabefenster flr die messbaren Merkmale sowie die Fehlersammelkarte fur die
attributiven Fehlermerkmale.

. Wenn ein Prufmittel mit einer Schnittstellenuntersttitzung angeschlossen ist, werden bei
dem Merkmal automatisch die Werte Uber die Schnittstelle oder auch eine Protokolldatel
abgerufen.

BU-100 - a

10. Priifung der ZeichnungsmaBe
Buchsen

Buchse @14 mm

18.06.2008
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Bewertung eines Prifauftrages

. Der Prufauftrag wird vom System automatisch nach Eingabe aller Ergebnisse, statistisch
bewertet.

. Fur die Kennzahlen zur Prozessfahigkeit, wird hierbei die Qualitatshistorie des Merkmals
herangezogen.

. Basierend auf den Ergebnissen fallt der Prifer dann den Entscheid in Ordnung - i.0O.
oder n.i.O. fur nicht in Ordnung.

& Priifauftrag: Buchse 814 mm vom 17.07.
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@
O
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O
O
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Bewertung eines Prifauftrages

Per Doppelklick auf das Merkmal 6ffnet eine detaillierte Auswertung
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Bewertung aller Prifauftrage

. Uber die Auswertung Prifauftrage kann gezielt nach Prifauftragen ausgewertet werden,
die bestimmte Kriterien erftllen (hier z.B. n.i.O)
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Prozessbezogene Auswertung

. Uber die Auswertung der Messenden Prifung kénnen die Merkmale prozessbezogen
ausgewertet werden.

& Module

+ @ APOP
€ Erstmusterpriifung
€ Fehlersammelk.arte

D ateneingabe
Priifbericht
&3 Prifbericht a

Einsatzart | SPC w7
Zeitraum | Alles A
Datentyp | Stichprobenwerte h

Froduktaruppe | 'Wellen &
Erzeugrishr. |'welle v

Erzeugnisbez. [\Welle mit Spalt
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Auftragsnr. v
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L&
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Stammdaten | Ergebnis | Verteilngshistogramm | Wahrscheinlichkeitsnetz | Regelkart | Einzelwerte | Beme 4

Fahigkettsanalyse
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Auswertungen

Attributive Merkmale

. Fehlersammelkarten

. Tortendiagramme

. Balkendiagramme (Pareto)
. Listen

1290 9]

Messbare Merkmale

Regelkarten
Verteilungshistogramme
Kurven

Qualitatsindizes
Fahigkeitsanalysen
Wahrscheinlichkeitsnetze

Fahigkeitsanalyse

130.2!



Ausblick

Situationsbeschreibung:

Analyse und Bewertung der Ergebnisse aus der
Auswertung der Messenden Prifung.



