PDAP Handbuch - EMPB-
~ormulare nach ISO 9102
_uftfahrt

Erstbemusterungen fur Luft- und Raumfahrt im CAQ-
System PDAP dokumentieren

Mit PDAP-CAQ konnen Erstbemusterungen nach ISO 9102 Luftfahrt durchgeflihrt,
Uberwacht und dokumentiert werden. Das System bietet dazu entsprechende Vorlagen,
die direkt ausgefullt und mit den Stammdatenkatalogen aus der CAQ-Datenbank
verkniipft sind. Die Ubersicht der Berichte bietet mit ihnrem Dashboard einen schnellen
Uberblick Giber die Anzahl der Vorgénge im Status ,Bearbeiten, Frei, Mit Auflagen oder
Abgelehnt”. Diese Daten werden im laufenden Jahr berechnet und zuséatzlich wird ihre
prozentuale Anderung im Vergleich zum Vorjahreszeitraum dargestellt. Der Link unter
den Tafeln ermoglicht das Filtern der Liste, bezogen auf deren angezeigten Zustand. Die
Stammdaten der Berichte, sowie die Formulare flr die Anlagen, kdnnen in weiteren
Schritten bearbeitet und dokumentiert werden.

Q) EMPB-Formulare nach ISO 9102 Luftfahrt

Erstbemusterungen nach ISO 9102 Luftfahrt / Revsionslog...

Uberblick liber alle EMPB im laufenden Jahr (YTD)

IN BEARBEITUNG FREI MIT AUFLAGEN ABGELEHNT GESAMT

2 1 0 0 3

Liste der EMPB im Status Alle

# Nr.. Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB
® 17.07.2025
® Felgenfortsatz (Vorlage) 17.07.2025
® Randmutter (Vorlage) 04.01.2024
L] Buchse WZ (Vorganger) 07/325 10000003, Bushing 04002011 17.06.2024 X X X X
Factory, INC Maschinenfabrik Otte
® 2025-0002 Buchse XZ (Vorlage) 01.07.2025 X X
® 2025-0001 EMPB zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp. 29.06.2025 X X X X

Abbildung 1: Ubersicht der laufenden Bemusterungen
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Anlagen und Formulare

Formular Inhalt

Form 1 Teilinformationen (z. B. Artikelnummer, Seriennummer)

Form 2 Produktstruktur (z. B. Baugruppen, Unterbaugruppen)

Form 3 Merkmalsprufung (z. B. MaBe, Toleranzen, Prifmethoden)
Form 4 Merkmalsprufung (Werte fur Kavitat 1 und die ersten 5 Schuss)

Ablauf (EMPB)/ First Article Inspection (FAI)

Die Bemusterung nach ISO9102 gliedert sich in folgende Bereiche und Anlagen.

e Form 1: Part Number Accountability (Field No according to Annex A of EN 9102)

e Form 2: Raw Material, Specifications and Special Process(s), Functional Testing
(Field No according to Annex A of EN 9102)

e Form 3: Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation
(Field No according to Annex A of EN 9102)

e Form 4: PDAP-Spezifisch speziell fir Dokumentation von Werkzeug und Kavitat

Alle Berichte und Anlagen sind im zentralen, browserbasierten Reporting Portal
erreichbar. Neben Auswertungen und Analysen, lassen sich die kundenbezogenen
Dokumente jederzeit in einem der bewahrten Office Formate, als PDF, Word oder Excel
Export erstellen.

Liste der Berichte

Diese Liste zeigt alle im System befindlichen Berichte. Sie stellt den Einstiegspunkt in
die Bearbeitung dar und kann nach dem Status gefiltert werden. Aus der Liste heraus
lassen sich die Stammdaten und Anlagen der einzelne Berichte aufrufen.

<ooh von1l > > O @ 100% - o =) o Ve

_ e EMPB-Formulare nach ISO 9102 Luftfahrt

Erstbemusterungen nach 150 9102 Luftfahrt

Nr ... Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Datum Stand
2025-0002 # 01.07.2025
2025-0001 EMPE zur Buchse 14mm 01.07.2025

Abbildung 2: Berichtsliste in der Ubersicht

Bearbeitungsworkflow

Die Bearbeitung von Feldern in den Berichten und Formularen wird Gber den Link (...) im

Formularkopf aktiviert. Die bearbeitbaren Felder werden daraufhin gelb markiert
PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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dargestellt und kdnnen sowohl tastaturmagig uber die TAB-Taste oder mit der Maus
fokussiert werden.

/ \ Liste der EMPB im Status Alle
Nr Bezeichnung Produkt Lieferant I(unde\\ Stand Status 1 2 3 FB
202@)06

#

& #* 17.07.2025

&  2025-0005 Felgenfortsatz 17.07.2025

& 2025-0004 Randmutter (vVorlage) 04.01.2024

& 2025-0003 Buchse WZ (Vorganger) 07/325 10000003, Bushing 04002011, 17.06.2024 X X X X

Factory, INC Maschinenfabrik Otte

& 2025-0002 Buchse XZ (Vorlage) 01.07.2025 X X
& 2025-0001 EMPB zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp. 29.06.2025 X X X X

Abbildung 3: Bearbeitung aktivieren

Speichern

Sobald Felder editiert werden, andert sich die Beschriftung des ,,Bericht

anzeigen® Buttons in ,Speichern®. Nach abgeschlossener Bearbeitung kdnnen die
Anderungen dann (iber diesen Button oder alternativ tiber die Tastenkombination STRG
+ S gespeichert werden.

Favoriten Durchsuchen Kommentare

Status ‘ Alle V‘ Daten ‘svs,DAR,EMP,NR‘sgzzozs—uoos;sv
—
14 £ 1 von1 > B O @ 100% v “ |g] £ Ve
i

? ) EMPB-Formulare nach I1SO 9102 Luftfahrt

Erstbemusterungen nach ISO 9102 Luftfahrt / Revsionslag...

Uberblick iiber alle EMPBs im laufenden Jahr (YTD)

IN BEARBEITUNG FREI MIT AUFLAGEN ABGELEHNT GESAMT
100% mehr 1 mehr Keine Anderung 50% mehr

Liste der EMPB im Status Alle

# Nr.. Bezei Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB

$ 2025-0006 e 17.07.2025

& 2025-0005 Felgenfortsatz 17.07.2025

& 2025-0004 Randmutter (Vorlage) 04.01.2024

& 2025-0003 Buchse WZ (Vorganger) ~ 07/325 10000003, Bushing 04002011, 17.06.2024 X X X X
Factary, INC Maschinenfabrik Otte

& 2025-0002 Buchse XZ (Vorlage) 01.07.2025 X X

290.06.2025

2025-0001 EMPE zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp.

Abbildung 4: Anderungen speichern mit Button oder alternativ mit STRG + S auf der Tastatur

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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PDAP Handbuch - EMPB-Formulare nach ISO 9102 Luftfahrt

Neue Berichte anlegen

Am Anfang der Liste wird immer jeweils eine Zeile fir einen neuen Datensatz
bereitgehalten. Wird die Bezeichnung # geandert, wird automatisch eine weitere Zeile
bereitgestellt und der neue Bericht wird mit dem Eintragen des Bezeichnungsfeldes in
die Verwaltung und in die Analysen Ubernommen.

# Nr.. Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB
| ® 2025-0006 # - 17.07.2025 |
& 2025-0005 Felgenfortsatz g 17.07.2025

Abbildung 5: Platzhalter fiir einen neuen Datensatz

Stammdaten

Die Stammdateneintrage fur den Bericht werden aus der Liste Uber das Symbol in der
ersten Spalte aufgerufen.

Liste der EMPB im Status Alle

#1 Nr.. Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB

& | 2025-0006 # 17.07.2025

& Felgenfortsatz 17.07.2025

& 25-0004 Randmutter (vorlage) 04.01.2024

& | 2025°8Q03 Buchse WZ (Vorganger)  07/325 10000003, Bushing 04002011, 17.06.2024 X X X X
Factory, INC Maschinenfabrik Otte

& | 2025-0002 Buchse XZ (Vorlage) 01.07.2025 X X

& | 2025-0001 EMPE zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp. 29.06.2025 X X

Abbildung 6: Stammdaten zum Bericht aufrufen

Im Stammdatenblatt des Berichtes werden die Kennzeichnung, die Bezeichnung und
das Datum fur den Berichtsstand eingetragen, sowie der Status aus ,,In Bearbeitung,
Frei, Mit Auflagen Frei, oder Abgelehnt“ gesetzt.

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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—_———

.:;:EI\/IP—Stammdaten

Stammdaten fir die Erstbemusterung FAl-nach-150-9102

Bericht ...
Nr 2025-0001
Bezeichnung EMPB zur Buchse 14mm
Stand 30.06.2025
Details
Gruppe Buchsen, Lagerbuchsen mit Flansch, allgemein BT
Produkt KCS-Buchse @14 mm - 2, KCS-Lagerbuchse @14 mm chen Flansch
Kunde 04002000, Radolls GroBmarkt
Lieferant 10000000, Plastik Meier GmbH & CoKG
Anlagen (Field No according to Annex A of EN 9102:2006)

Form 1: X Part Number Accountability

Form 2. Raw Material, Specifications and Special Process(s), Functional Testing

Form 3: X Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation
oK

Jessenlenz, SteinmetzstraBe 3, D-23556 Libeck, Tel. +49-451-87360-0 01.07.2025 16:44:31
Seite 1 von 1

Abbildung 7: Stammdateneintrdge zum Bericht

Teilebeziehung und Gegenstellen

Die Kunden- und Lieferantenbeziehung, sowie die Teilebeziehung werden in den
Parametern aus den Katalogeintrdgen ausgewahlt, wobei die Auswahlliste des
Produktes bereits bei Auswahl der Produktgruppe eingegrenzt wird.

Favoriten Durchsuchen [ Kommentare

Kunde ‘ 04002033, E-Com Corp. "| Lieferant | 10000005, Hifi Plus GmbH “|
Gruppe | Buchsen A Produkt i KCS-Buchse @314 mm-2, KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch 318 mm VE
e
14 < h von1 > > O © 100% v v =) o> 7

fEMP—Stammdaten

stammdaten fur die Erstbemusterung FAl-nach-1S0-8102
Bericht ...
Nr 2025-0001

Bezeichnung EMPB zur Buchse 14mm
Stand 29.06.2025

Abbildung 8: Teileverbindung und Gegenstelle

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN

\



PDAP Handbuch - EMPB-Formulare nach ISO 9102 Luftfahrt

Formulare

Uber die Stammdaten wird auch angehakt, welche Anlagen, sprich Formulare mit
dokumentiert werden sollen.

'jEMP—Stammdaten

Stammdaten fir die Erstbemusterung FAI-nach-1SO-

[}

102

Berichté;;:.g
Nr 2025-0003
Bezeichnung Buchse WZ (Vorganger)
Stand 17.06.2024
Status
Details
Gruppe Allgemein, Allgemeine Gruppe
Produkt 07/325, Abschlussventil 07/325
Seriennr 4712-885
Kunde 04002011, Maschinenfabrik Otte
Lieferant 10000003, Bushing Factory, INC

Anlagen (Field No according to Annex A of EN 9102:2006)

Form 1: X Part Mumber Accountability
Form 2: X Raw Material, Specifications and Special Process(s). Functional Testing
Form 3: X Characteristic Accountability, Verification and Compatibility Evaluation
FB: X Funktionsbericht mit Mezsergebnissen
oK

JessenLenz, Steinmetzstrafe 3, D-23556 Labeck, Tel. +49-451-87360-0 17.07.2025 1&:34:02
Seite 1 von 1

Abbildung 9: Bestétigung welche Anlagen dokumentiert werden sollen

Allgemeine Kopfdaten
Die Kopfdaten 1 bis 4 sind in allen Formularen die gleichen wie in Form 1 und werden

uber die Stammdaten des Berichts festgelegt.

5 Char. No.: Spezifische Nummern fur spezifische Anforderungen, entspricht der
Prufanweisungsnummer aus dem Prufplan, wenn die Werte aus einem Prufauftrag
ubernommen werden.

6. Ref. Location: Position auf der Zeichnung oder im Modell, wo sich die Anforderung
bzw. Eigenschaft befindet.

7 Chacteristic Designator: Bezeichner fur eine Eigenschaft, die einer bestimmten
Klasse zugeordnet ist. Hinweis: Hier wird die PDAP-Merkmalkategorie eingesetzt, wenn

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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die Werte aus einem Prifauftrag Ubernommen sind. (Die Merkmalkategorie ist auch die
Basis der Risikoeinstufung fur das Merkmal z.B. in der FMEA in PDAP)

8. Requirement: Die technische, prozessuale oder priifbezogene Anforderung inkL.
Toleranzen. Hinweis: Bei Ubernahme aus einem Priifauftrag werden die

Merkmaltoleranzen aus dem Merkmalkatalog der Prufplédne automatisch eingetragen.

9. Results: Ergebnisse der Prufung der Merkmale aus Feld 8. Auch hier werden die
erfassten Messwerte aus dem Prufauftrag Ubernommen.

10. Designated / Qualified Tooling: Ein spezielles Prifwerkzeug fir ein bestimmtes
Merkmal. Hinweis: Bei Ubernahme (iber einen Priifauftrag werden hier die
zugewiesenen Prufmittel aus den Prifanweisungen des Prufplans automatisch
eingetragen.

11. Nonconformance Number: Nummer der Nichtkonformitatsdokumentation.

14. Falls erforderlich: Zusatzliche Anmerkungen und Felder nach Bedarf oder
Kundenanforderung.

12. Signatur: Unterschrift zur Prifung und Annahme von Formular 3.

13. Date: Datum der Unterschrift in Feld 12.

Formulare aufrufen aus der Ubersichtsliste

Aus der Ubersichtsliste wird (iber den Link in den rechten Spalten in das jeweilige

Formular gewechselt.
Liste der EMPB im Status Alle

# Nr.. Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB
& 2025-0006 # 17.07.2025

& 2025-0005 Felgenfortsatz (vorlage) 17.07.2025 /

& 2025-0004 Randmutter (vorlage) 04.01.2024

& 2025-0003 Buchse WZ (Vorgdnger)  07/325 10000003, Bushing 04002011, 17.06.2024 ﬂ X X X

Factory, INC Maschinenfabrik Otte @

& 2025-0002 Buchse XZ (vorlage) 01.07.2025 X X
& 2025-0001 EMPB zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp. 29.06.2025 X X X X

Abbildung 10: Aufruf der einzelnen Formulare

AS9102 Form 1: Part Number Accountability

Identify the part for the First Article Inspection (FAI) and associated sub-assemblies or detailed parts.

ISO 9102 Form 1 dokumentiert die Identifikation des gepriiften Teils im
Erstmusterpriufbericht (FAIR). Es enthalt Angaben wie:

e Teilenummer und -name (*

e Zeichnungsnummer und Revision (*
PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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e Hersteller, Lieferant (*
e Artder Prifung (vollstandig oder teilweise)
e Grund fur die Prufung (z. B. neue Revision, Produktionspause)

*( Diese Felder aus den Kopfdaten, sind Katalogverknlpfungen und werden in den
Stammdaten des Berichts zugewiesen. Sie werden nicht Uber die einzelnen Anlagen
befllt.

Form 1 zeigt, welches Teil gepruft wurde und warum. Die formularbezogenen, direkt
bearbeitbaren Felder sind in der folgenden Abbildung im Bearbeitungsmodus als
markiert dargestellt. Die Unterschrift kann GUber Unterschriftenvorlagen automatisch
eingefugt werden (siehe unten ,Vorlagen fur Unterschriften®).

PD3P First Article Inspection;; Rov No. -2

by @Jesenlana Rev. Date : 22.08.2024
FORM 1 — PART NUMBER ACCOUNTABILITY
Sheet 1 of 1

1. Part Number: 2. Part Name: 3. Serial Number: 4. FAIR Identifier:
KCS-Buchse @14 mm KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch 4711-8535 2025-0001

18 mm
5. Part Revision Level: 6. Drawing Number: 7. Drawing Revision 8. Additional Changes:

Level:
2 10-1992-002 3 sonstiges
9. Manufacturing Process Reference: 10. Organization Name: 11. Supplier Code: 12. Purchase Order Number:
Schleifen und Assemblieren 3 Hifi Plus GmbH 10000005 434-554
13. Detail: - 14. Full FAI |:|Partial FAI:
Assembly: Basel.ine Part Number (including revision keine Eintrége.

level):

Reason for Full / Partial FAL Erster Charger zum testen vor der Serienfertigung
a) If the part number above is a detail part only, go to field 19.
b} If the part number above is an assembly, go to the "INDEX" section below.

INDEX of part numbers or sub-assembly numbers required to make the assembly noted above.
15. Part Number: 16. Part Name: 17. Part Type: 18. FAIR Identifier:
01987654X32-1 DETAIL 1 SN-454-881 0001
01987654X32-2 DETAIL 2 SN-454-882 0002
01987654X32-3 DETAIL 3 SN-454-883 0003
01987654X32-4 DETAIL 4 SN-454-884 0004
01987654X32-5 DETAIL 5 SN-454-885 0005
01987654X32-6 DETAIL 6 SN-454-886 0006
01987654X32-7 DETAIL 7 SN-454-887 ooo7
19. Does FAIR Contain a Documented Nonconformance(s)? Yes No D
20. FAIR Verified By: Mark Hausmann 21. Date: 02.02.2025
u, A /}y%ﬁ/

22. FAIR Reviewed/Approved By: Constanza Dolores 23. Date: 03.03.2025
24. Customer Approval: Rolf Tepes 25. Date: 04.05.2025
26. Comments: Allgemeiner Abschlusskommentar

Abbildung 11: Anhang Form1 mit den bearbeitbaren Feldern im Bearbeitungsmodus

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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AS9102 Form 2: Product Accountability

All material and process specifications, as well as any special processes and functional testing defined as
design requirements, must be accounted for on Form 2.

ISO 9102 Form 2 dokumentiert die Produktverantwortung fiir Materialien, spezielle
Prozesse und Funktionstests im Rahmen des Erstmusterprifberichts (FAIR). Es zeigt:

e Welche Materialien und Sonderprozesse verwendet wurden
e Obdiese spezifiziert und kundenseitig freigegeben sind
e Welche Funktionstests durchgefiihrt wurden und mit welchen Ergebnissen

Form 2 bestatigt, dass alle eingesetzten Materialien und Prozesse den Anforderungen
entsprechen und korrekt dokumentiert sind. Die Inhaltstabellen werden direkt im
Formular ausgefullt, wobei immer eine weitere leere Zeile flr einen neuen Eintrag
vorgehalten wird. Bestehende Zeilen kdnnen geldoscht werden, indem ein Minuszeichen
am Feld der ersten Spalte eingetragen wird.

Kundenbestatigung 9.
Die Kundenbetatigung wird aus der Auswahl Yes, No oder NA eingetragen.

e Yes: Kunde hat Materialposition oder Prozess bestatigt
e No: Kunde hat Materialposition oder Prozess abgelehnt
e NA: Materialposition oder Prozess nicht verfligbar, anwendbar oder keine Antwort

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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F’I_:]BP First Article Inspection:. DB LFB-03

""" Rev. Date : 22.08.2024
FORM 2 - PRODUCT ACCOUNTABILITY - MATERIALS, SPECIAL PROCESSES, AND FUNCTIONAL TESTING

Sheet 1 0f 1
1. Part Number: 2. Part Name: 3. Serial Number: 4. FAIR Identifier:
KCS-Buchse @14 mm KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch 4711-8535 2025-0001
18 mm

5. Marerial 6. Specification 7 Code % Supplier: 9. Cusromer Approval 10. Certificate of
or Process Name: Number: : - - Supplier: Verification: Conformance Number:
BREAKING SHARP PECCRPROS67S oo SUPPLIER INERMAL VWO 67891011
EDGES OF SHEET COMPLETED. CITY.
METAL STATE. ZP. CODE.

SUPPLIER CODE
FART IDENTIFICATION PECCRPROS367S oo SUPPLIER INERMAL No v WO 67891011
WITH CLEAR OVERCOAT COMPLETED. CITY.

STATE. ZP. CODE.

SUPPLIER CODE
2024 T3 ALUMIMIUR MS QQ-A-123 ooo SUPPLIER EXTERNAL NA Y 51605460
EXTRUDED COMPLETED. CITY.

STATE. ZP. CODE.

SUPPLIER GODE
BOLT HEX HEAD 3/4 MAS1238875-10 oo SUPPLIER EXTERNAL 123465
PITCH PLATED COMPLETED. CITY. DISTRIBUTOR/65413

STATE. ZP. CODE. MANUFATURER

SUPPLIER CODE
ANODIZING OF SPECPRO&37TS oo SUPPLIER EXTERMNAL MA W CERT 123983
ALUMIMIUM COMPLETED. CITY.

STATE. ZP. CODE.

SUPPLIER CODE
11. Functional Test Procedure Number: 12. Acceptance Report Number:
FU/01 Functional refactoring in progress and validating

13. Comments
All acceptance levels are passed and approved.

14. Signature: 15. Date: 04.07.2025

HL v
HL

Abbildung 12: Abbildung von Form 2 im Bearbeitungsmodus

AS9102 Form 3: Characteristic Accountability

All product characteristics such as dimensions, tolerances, notes, etc. must be accounted for on Form 3.
An inspection drawing or model is required whereby all inspection characteristics (defined using CAD
annotations) are clearly identified with uniquely numbered inspection designators.

Dieser Anhang dokumentiert die Prufergebnisse aller Designmerkmale eines Bauteils
— also MaRBe, Toleranzen, visuelle Merkmale usw. Ziel ist es, nachzuweisen, dass das
Teil den technischen Anforderungen entspricht oder Abweichungen korrekt erfasst
wurden.

Form 3 kann sowohl manuelle ausgeflllt werden, als auch mit Meswerten aus einem
PDAP Prufauftrag befullt werden. Dazu ist im Feld Inspection Order eine entsprechende

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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Auftragsnummern einzutragen. Die Werte aus den Prufauftrage mit dieser

Auftragsnummer werden damit beim speichern in die Tabelle Ubernommen.

PD3P First Article Inspection ..
0y 4 Jessenl ena
FORM 3 - CHARACTERISTIC ACCOUNTABILITY, VERIFICATION, AND COMPATIBILITY EVALUATION
1. Part Number: 2. Part Name: 3. Serial Number:
KCS-Buchse @14 mm KCS-Lagerbuchse @14 mm mit Flansch  4711-8535
@18 mm
Characteristic Accountability Inspection / Test Results

CC: aritical, SC: significant, KC: key control, PT: pass through, PC: process

6. 7.Cl
Location Designator

5. Char. No. 8. i 9. Results
1 Durchmesser @18 sC Durchmesser PASS, Wert(e): 18.000; 18.000;
mm 218 mm 18.000: 18.010; 18.010
(aussen),
Soliwert: 18mm;
Spez o: 18.1;
Spezu: 179

2 Flanschhohe 2,55 Flanschhohe PASS, Wert(e): 2.550; 2.550; 2.550;

mm 2,55 mm 2.540; 2.540

2.55mm; Spez o
2.65; Spez u
245

3 86 86 +03-0.3;
Soliwert
86Milimeter;
Spez 0: 0.3;
Spezu:-03

4 Durchmesser @14 Durchmesser PASS, Wert(e): 14.000; 14.000;
mm 214 mm 14.010; 14010; 14010
(aussen);
Sollwert: 14mm,
Spez o: 14.05;
Spez u: 13.95

5 1MH8 E 11 H8 +0.027
0.0, Soliwert
11Milimeter;
Spez 0: 0.027
Spezu: 0

6 Durchmesser @10 Durchmesser PASS, Wert{e): 10.000; 10.000;

mm @10 mm (innen). 10,000 9.990; 9.990
Soliwert. 10mm;

Spez o: 10.1
Spezu:99

7 63,5 63.5 +0.3-0.3;
Sollwert
63.5Millimeter.
Spez 0:0.3;
Spezu:.-0.3

12. Signature: Walter Rothjahn.

Abbildung 13: Eintragungen in Form 3

Ergebniskennzeichnung — 9. Results

10. Designed /
Qualified Tooling

Mitutoyo
MeBschieber.
APPROVED:
23.01.2012

13. Date:

Rev. No.
Rev Date : 22.08 2024

14. Addttional Data / Comments

1084-FB-05
5

Sheet 1 0f 1

Sofern in den Wertelisten, Spezifikationsverletzungen auftreten, wird dies mit einer

roten Einfarbung der Zelle kenntlich gemacht. Sind sdmtliche Messwerte im gultigen

Bereich, ist dies mit einer grinen Einfarbung gekennzeichnet.

Form 4 (Kavitaten)

In Form 4 konnen die ersten 5 Schuss der ersten Kavitat dokumentiert werden. Auch hier
kann ein Auftrag zugewiesen werden, bei dem die ersten 5 Werte der Stichprobe

automatisch den Spalten fur die ersten 5 Schuss zugeordnet werden.
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PD3P

oy JessenLenz

Erstmusterpriifbericht eov nr.: 2025-0001 Form Nr.: 1865651
Kunde: Bennnung: Zeichnungs Nr.: 10-1992-002
04002033, E-Com Corp. EMPB zur Buchse 14mm Index: 3
Werkstoff: Farbe: Datum: 01.07.2019
Rohwaren blau/grau Aussteller: Anbaugruppe
Anzahl der Nester: Nestkennzeichnung: Datum: 29.06.2025
15 11
Grund der Priifung
Neues Teil | X Werkzeuganderung Werkstoffprifung X Zeichnungsanderung X Bemusterungsauftrag:
Farbmuster | X Farbanderung Neues Werkzeug X Sonstiges X x1
Priif.- und Messergebnisse Freigabe
Soll-Mak / 1'5;(":”5 = SI(s_(r{uss 3schuss | S(s_:uss 5. Schuss 1 5chuss 2.5chuss 3.5chuss 4.5chuss. 5.5chuss
Ist-Zustand Jot-Zustand istZustand | ist2ustand | Ista \st2ustand | itZustand | 12 | Mein
Priffbemerkung [ Toleranz / UGW [ OGW Zustand Zustand Zustand
s/ fuew/ | [0 e ] [Kunde) (Kunde) (Kunde) (Kunde) (Kunde])
Kav. 1
1 11HB +0.027 0.0. Sollwert: 11Millimeter. M
Spez oc 0027, Spez w: 0
2 635 +0.3-0.3. Sollwert 63.5Millimeter. BM-133 M
Spez oc 03, Spez u: -0.3
3 86 +03-03. Solwert: BiMillimeter. Spez | 86 86.01  26.02 86.03  BE.04 8601 86.02 8603 B6.04 B6.05 X
o 03 Spezwc -03
4 Durchmesser @10 mm (innen). Sollwert: | 10.000  10.000 10.000 9.990 9.990 x
10mm. Spez o: 10.1. Spez u: 9.9
5 Durchmesser @14 mm (aussen). Sollwert: | 14.000  14.000  14.010 14.010 14010 mMs-142-2 X
1dmm. Spez o: 14.05. Spez u- 13.95
6 Durchmesser @18 mm (aussen). Sollwert: | 18.000  18.000 18.000 18.010 18.010 M
18mm. Spez o: 18.1. Spezu: 17.9
7 Flanschhdhe 255 mm (Maximal). Sollwert: 2.550  2.550 2550 2540 2540 %

255mm. Spez o: 2.65. Spez u: 245

Bemerkungen Lieferant: Bemerkungen Abnehmer:

\

Alle besonderen Anforderungen wurden in den Prozessbeschreibungen
umgesetzt und in der Fertigung eingefihrt.

Der Lieferant hat die Abldufe abstimmungsgemaR geschildert und glaubhaft

vermittelt.

MaRe ohne Toleranzangabe:  Laut alg. BemaR belle siche Apendix 3
Bestdtigung Make Freigabe
‘Wir bestatigen, dass die Teile unter und sus dem . o
‘Werkstoff hergestellt sind. Werkstoff Frelgabe mit
Wir bestati die korreks T d Th in di 0 *
[Abweichungen sind rot ekeraeiconet) N e Punktion Auflagen Datum: 09.07.2025
Mame:  Mark Hausmann Rufnummer: 040 991 56 88-0 Auflagen: keine Auflagen Unterschrift:
Datum:  08.07.2025 Unterschrift: Freigabe: Freigabe erteilt nach Abstimmung.
< A
HL Messmittel-Legende Mark Hausmann
MS= Messschieber W= Waage KMM= 3D Koordinatenmessmaschine
BMS= Biigelmnessschraube L= Lehre IMS = Innenmessschraube
KM= Keyence Messprojektor P= Priifstift * = Anderes ittel, unter Bemerk g

OP= Oberflichenpriifgerat

FP= Farbpriifgerdt

Abbildung 14: Form 4 - mit Dokumentation der Kavitat

Katalogfelder in den Formularen

Bei Ubernahme von Messergebnissen und Merkmalsbeschreibungen aus einem
Prufauftrag in PDAP, werden auch die verbundenen Katalogfelder aus den
Prufplanverknupfungen, Merkmalen und Pruf- / Messmittelkatalogen in der CAQ-
Datenbank mit angezogen.

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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Prufmittel

Die Prufmittel, die zusammen mit dem Auftrag an den Merkmalen Ubergeben werden,
stammen aus dem Messmittelkatalog des CAQ-System und der Zuweisungen der
Prafanweisung flr das Merkmalim Prafplan.

Nachweis der Gultigkeit des Messmittels

Das Datum der Uberwachung des Priifmittels wird unter APPROVED dargestellt.
APPROVED wird angezeigt, sofern das Messmittel nicht abgelaufen ist und seine letzte
Uberwachung bestanden hat.

Prufer

Der am Prufauftrag eingetragene Prifer, kann eine Person oder ein Automat sein.

Unternehmenslogo

Das Unternehmenslogo Formularkopf angezeigt wird, kann zentral eingebunden werden.
Dazu wird auf dem Berichtsserver eine entsprechende Bilddatei unter dem Namen
Logo.gif, im Ordner ,,Bilder* hochgeladen.

[l PDAP-Management View Stamm > Bilder £ Suchen @& 4 ?  admin

Favoriten Durchsuchen —+ Neu v Al Versffentlichen v HH Kacheln v [} Ordner verwalten

T Hochladen

Ressourcen (12) ‘\

E Aufgabenmanagement.jpg Betriebsmittelmanagement.jpg E Buisness_Intelligence,jpg

ki.gif E Logo.gif

PDAPHintergrund_sinzelne_Kachel .
png

m Gefahrdungsmanagement.jpg

m Messsystemanalysen.jpg

E Qualifizierungsmanagement,jpg

PDAP LOGO 1 Hintergrund_png m

Verbesserungen.jpg E Wissensmanagement.jpg

Abbildung 15: Zentrale Ressourcen im Ordner Bilder

Automatische Kennzeichnungsvergabe fur neue Berichte

Auf Basis einer Tabellenregel, kbnnen vom System beim anlegen von Berichte,
automatisch eindeutige Kennzeichnung, besehend aus Jahreszahl und einer
fortlaufenden Nummer vergeben werden. (Andere Regeln sind bei Bedarf umsetzbar)

PDAP CAQ SEIT 1983 | WWW.PDAP.DE MARK HAUSMANN
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\

- EMPB-Formulare nach 1SO 9102 Luftfahrt

‘e = Erstbemusterungen nach ISO 9102 Luftfahrt / Revsionslog...
# Bezeichnung Produkt Lieferant Kunde Stand Status 1 2 3 FB
® 2025-0002 # (Vorlage) 01.07.2025 X X
® 2025-0001 EMPB zur Buchse 14mm  KCS-Buchse @14 mm 10000005, Hifi Plus GmbH 04002033, E-Com Corp. 29.06.2025 X X X X

Abbildung 16: Berichtsliste mit automatischem Kennzeichnungseintrag flir neue Berichte

Revisionshistorie

Beschreibung zur Revisionshistorie fiir Anderungen and den Vorlagen. Hier kénnen die
Zeitpunkte der einzelnen Anderungen an den Vorlagen dokumentiert werden.

FIEL] Revisionslog
Ll |
S Beschreibung zur Rivisionshistorie fir Anderungen and den Vorlagen
Revision... Date Pages Change Descrition Name (created) Name (checked) Name (released)

2 10.06.2014 alle Layout angepasst V. Edel V. Edel V. Edel

3 16.06.2014 alle Layout angepasst V. Edel J. Mdller V. Edel

4 23.11.2022 alle Layout an EN9102 Rev.B T. Kreutz Q. Cyrson Q. Cyrson
angepasst

5 22,08.2024 alle Layout an EN9102 Rev.C 0. Cyrson 0. Cyrson 0. Cyrson
angepasst

Jessenlenz, Steinmetzstrabe 3, D-23556 Lubeck, Tel. +49-451-87360-0 15.07.2025 15:50:40 Seite 1 von 1

Abbildung 17: Eintrdge im Revisionslog

Vorlagen fur Unterschriften

Abbildungen von Unterschriften kdnnen in dem Orner ,Unterschriften hochgeladen
werden. Wird eine passenden Unterschrift zum Eintrag in dem Ordner gefunden, so wird
das entsprechende Bild in dem Formular angewendet und an der Position der
Unterschrift in das Dokument eingefligt. (Andere Moglichkeiten zur digitalen Signatur
und dem Unterschreiben in exportierten PDF- oder Word Dokumenten bleiben davon
unberihrt.). Wenn keine Unterschrift hochgeladen wurde oder das Dokument spater
manuell unterschrieben werden soll, kann der Name auch direkt in dem Textfeld
eingetragen werden, ohne das ein Unterschriftenbild angezeigt werden muss.
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MName:  Mark Hausmann Rufnummer: 040 991 56 88-0 Auflagen:  keine Auflagen Unterschrift:
Datum:  08.07.2025 Unterschrift: Freigabe: Freigabe erteilt nach Abstimmung. /

w A p) ’(

Mark Hausmann ¥ BW v

BW

BW Messmittel-Legende
MS= Messschieber KMM= 3D Koordinater hine
BMS= Biigelmnessschraube Mark Hausmann IMS = Innenmessschraube
KM= Keyence Messprojektor MH * = Anderes Messmittel, unter Bemerkungen eintragen

0OP= Oberflichenpriifgerdt FP= Farbpriifgerdt

Abbildung 18: Automatische Unterschriften einfiigen oder den Namen manuell eintragen
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